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MINISTERE OES AFFAIRES ECONOMIQUES 



BREVET D'INVENTION 

Le Ministrc dcs Affaire* Economiques, 

Vu la lot du 24 mat 18S4 stir les brevets d'inventian ; 
Vu la Convention ir Union pour la Protection de la Propriete Industrielle ; 
Vu le proccs-verbal dresse le 23 lavs 196 7 a 15 h. 50 

au Service de la Propriete industrielle; 

ARRfiTE : 

Arflele 1. — II est dtlivri « la Ste dite ; ioANN£ij i iaNB AKTIiSNGESELL- 
cSCtftAPiC, 

mannesmannufer 2, DUsselfoif (Allemagne) 

repr. par 1 • Office Parette (Fred. Maes) a Bruxelles, 



un brevet d'invemion po.tr : Procedo et dispositif pour separer la SCO 
rie du metal dans les convert! sseurs a coulee, 

qu'elle declare avoir fait 1'objet d'une demande de brevet 
deposee en Allemagne (fiepublique Federale). le ? avril 1966 
n° hi b9 072 Vl a /18b . . . ■ 
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ArHcle 2. -- Ce brevet iui est dilivre sans exwnen prealable. d ses risaues el 
perils, sans sorantie sou de la rialiti. de la nouveauti ou du mcrite de rinvention, soli 
de r exactitude de la description, el sans prejudice du droit del tiers. 

Au present arrcti demeurera joint un des doubles de la specification de rinvention 
(nstmotre desenpnj et eventuellement desuns) sipies par trnteressi et depots a tapmii 
de sa dematule de brevet. 

Btuxelles t le 31 Ciai /y<5 7 ( 

PAR 0§L£gaTION SPiCIALE ; 
U Oi/ectcui General. 



Fall 1878 



MEMOIRE DESCjHPTIF 
& l'appui d f une demande de 
.BE BVET D f IFVEUTION 
pour 

"Proc6d6 et dispositif pour separer la scorie du m6tal 
dans les oonvertisseurs k ooul£e M 
par 

la S6oi6t6 t Mannesmann Aktiengesellsohaf t > Marine smannufer 2 t 
DUSSELDOEF (Rdpublique F6d6rale Allemande) • 

Priority d'lrne demande d© brevet d6pos6e en RSpublique F6d6rale 
Allemande, le 7 avril 1966, sous le N° K 69 072 VIa/18b. 



La prSsente invention est relative & un proo£d6 et & 
un -dispositif pour sa mise en oeuvre, pour s6parer la scorie du 
m6tal dans les convert isseurs k coulee, au oours de ladite 
coul£6* 

Le probl^me du pr61&vement f sans scorie f de m^taux de 
fours de fusion basculantB f se pose depuis des dizaines d'ann^es 
lies proc6d£s d* installations proposes dusqu'a present ne se sont 
cependant pas av6r6s satisf aisants , en raison des tr&s grandes 
difficultSs rencontr6es et n'ont jamais pu s'imposer dans la 




Bruxelles, le 2? mars 1967* 

P.Pon. Soci6t£ : Mannetjmann /iktienEcsellschaf t . 
Pr. Office PaRETTE (Fred, liaes), 
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meat ou en eosbinaison i 

some., un Uvi . r oou4 , 4oaC ^ porWi ^ ^ ^ 

~» an 8upport 4eMlo4 & reeeyoii 

..." ,".IT""~" 1,<mtr ' eontre-nolds. 

^ <rtdMe " »~ - . Position de „ p ... 

2 - 1*. deu* brss du l. rt „ fMTOrt „ nss , Me ^ 



obtus 



3 - brae M ntr.- P . i4 . p . ut ,„„ „ au 

•ore* d-an. cheque aetionnee P ar de Valr so,**... 

■ *" L " *ol«.d. Plv.tea.nt da !„!„ cou4e , d. le t ,„ 

du piston « 4U oylio4M 4e preMioa sa tMmMt) ^ ^ 

tlon d. re P os, dispose, dans an .... p len. 

« „ , ! " U di3P """ «* l-.=vel. pp . erterlenr. 

St dl^ee „ r . Lon^. 4e oouU ., ^ a , a> 

pon^t etre aetionnee Independent d. a .on E sn. d-obtare- 

tlOQ* 

6 - La buse est dispose a l^rieur du prater bras 
du levier coude. 



Bruxelles, le 23 mars 196?. 
P.Pon. Societe : lianneamann 

-rtlctiengesellEchaf t . 
Pr. Office PAHETTH (Fred. Maes). 
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££&tiquo* 0 ( ciat ainei que l'cm.k proposi, dans lo brevet alls- 
ai&nd N° 263«??5i f srmtr 1« trou de coulde des fours de fusion 
basoulanta au moyen d f une tige obturatrioe, diapesfe A l f int*rleur 
du oonvertlsoeur, et oomblable atux tiges obturutrioes utilisies 
dans las poohoe de coulee. On a ^galoment p^opoa4 f dons ©a atoo 
brevet i d'obturer lo trou deooulde dee fours baaoula&tg de 
fusion de far at d'&oier, au poyen d*ua tampon obturateur ooopd- 
rant aveo la gueule da coulee et pouvant litre enlov<S & la main 
ou mSoaniquement f la mSoanisme Qoaman&aat ladlt taapon f et oe 
tampon lui-m&net dtant disposes k l ff exfc6rieur du four* 

La fonotlonnement d B un tol dispositif oonnu est le 
auivant i 

On farme d'abord le trou de ooul6e au moyen du tampon f 
puis on fait basculer le recipient de fusion* Bans oette posi- 
tion du oonvertisseur, on retire le tampon f et le m£tal s'6eoule 9 
exempt de aoorie* La aoorie eat eh effet retenue du fait que le 
four est ramenS dans sa position initial© • Lea inconvenient e 
d'une telle installation consistent principal ement dans le fait 
que dea fractions seulemerit de; la quantity tot ale de m6tal se 
trouvant dans le four peuvent fitre ainsi pr£lev£es* Si I'on veut 
faire dcouler la totality du mfital, on entralne in^vitablement 
aveo lui d' asses grandes quant it 6s de scories* Oes installations 
ne peuvent d , ailleurs pas §tr$ appliquies k des convert isseurs k 
coul6e t dans lesquels la totality de I'aoier est cbaque fois 
enlevSe apr&s l f op<Sration de reduction* " Ceoi est d& notamment 
au fait que, loraque de tele convert isseurs sont en position 
baaculSe, le mStal k couler se trouve au-dessous de la scorie 
en fusion* 

La pr6sente invention a 1 applique auac convert isseurs k 
coul£e, dans lesquels I'ensejable de la fusion doit pouvoir etre 
pr§lev£ en une seule operation f> sans ..comport er de scorie , tandie 
que le m£tal se trouve direct ement au-dessous de la masse, en 
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fusion au coura de la coui4*. nn* * nwit. ^-i^ a* + 

— - - — — ^rww^A. wfe'^w v wy» UAB^yiflA uaa 

et un procede permettant de rSaliser la separation da l f acier et 
de la acorie pendant la coul6e» | 

A cot effet, selon une caracteristique ossentiolle de I 
l 1 invention, on commence par promoter un gaz, par exemple de 
l'air comprime, contre le Jet de metal, avec tine anergic telle 
que la scoria m<§lang£e au metal se trouve separee de ce dernier. \ 
Immediatement apres, actobture l k ouverture de coul6e au moyen f 
d f un levier coude, articuie sur Venveloppe exterieure k proxi- [ 
mite du trou de coulee, et actionn^ par un cylindre k air sous 
pression. Au point d^ttaque de la tige dudit cylindre, ledit 
levier coud6 forme un contre-poids . L f autre bras du levier 
porte, sur le cote tourn£ vers l^uverture de coulee, un mate- 
riau plastique r6fractaire, par exemple un enroulemenfc" de cordon 
d»amiante f dispose dans un support approprie. On realise ainsi 
une separation complete du metal et de la scorie. Le levier 
coude est maintenu bloque dans sa position de repos au moyen 
d'une cheville qui peut avantageusement Stre 6gaiement actionnee 
par de l'air comprime. 

Une forme de realisation d'un dispositif conforms k 
!■ invention est representee, sobematiquement et simplement k 
titre d 1 example, par le dessin ci-annexe. 

I»a figure 1 est une vue de profil du dispositif selon 
l 1 invention. Sur le cote d"une ouverture de coulee l f un levier 
coude 3 est artiouie en 2 sur l'enveloppe exterieure du conver- 
tisseur. Un bras V du levier coude 3 porta, sur le cote tourne 
vers l'ouverture de coulee 1, un support 4 destine k recevoir un 
materiau 5, refractaire et plastique. Ce materiau peut etre, par 
exemple, un enroulement de cordon d*amiante. L f autre bras 3" du 
levier, constituent en meme temps un contre-poids, est relie k 
la tige de piston 6 d»un cylindre pneumatique 7. Ce dernier est 
mont6 rotatif en 12 sur l»enveloppe exterieure du convertisseur. 



< 



Sur son cote exterieur, le bras 3" du levier comports un evide- 
ment 8, dsns lsquel penetre une cneville 9 destinee a le maintenir 
bloque en position de repos, et qui peut avantageusement Stre 
aotionnee par de l'air comprime. Un cylindre pneumatique 9, 
actionnant ladite cneville, est egalement dispose sur l'envelop- 
pe exterleure du convertisseur. Les points de pivotement 10 et 
12 du levier coud6 3, de la tige de piston 6, et du cylindre 7, 
se trouvent, en position de repos, sur un m8me plan. Le disposi- 
tif de blocage du levier coude 3 est represents separement sur 
la figure 2. 

La figure 2 est une vue montrant le bras 3" du levier, 
muni de l'evidement 8 dans lequel s'enclenche la ckeville 9, 
actlonnee par air comprime. 

La figure 3 est une vue montrant une buse 13 d'air 
comprime, decalee de 90° par rapport au dispositif de fermeture 
selon la figure 1, Cette buse peut cependant etre disposes 
egalement au centre du bras 3' du levier, de maniere que, dans 
la position d'ouverture du levier coud6 3, elle soit dirigee 
vers le Jet de la coulee. 

Pendant la coulee, on commence par pro Jeter, par la 
buse 13, un gaz sous pression vers le Jet de coulee. La force 
de oe Jet est choisie de facon que des scories eventuellement 
entralnees soient separees du metal. Des que V expulsion des- 
dites scoriae montre qu'elles eont entratnees en meme temps que 
la masse de coulee, ce qui annonce l'approche de la fin de la 
coulee, le levier coude 3 est actionne par le cylindre a air 
comprime, qui, a oe moment, se trouve deja sous pression. 
L* operation est declencaee par le fait qu'une conduite 15 d'ame- 
nee d'air comprime a la cbeville de blocage 9 ss ventile, et que 
la cbeville est ramenee en arriere par un ressort 16. Sous 
l'action du poids du bras 3" du levier, Is levier coude se degage 
de son verrouillage et est presse contre l'ouverturs de coulee 1 
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bras 3 1 et 3 n du levier 3 sont disposes de mani&re k former, 
entre eux un angle obtus. Lore de la vidange de la scorie par 
1* embouchure du convertisseur , gui se trouve alors *bascul6 d'un 
angle de 180° par rapport k sa position pendant la coul€e de 
m«5tal, le levier coud£, aprfes avoir ventile le cyllndre a« 
pression 7, revient, sous l'effet de son propre poids, dans 
sa position initials. II s'y trouve maintenu par le fait que 
la soupape de ventilation de la conduit e d f amende 15 vers la 
cheville de blocage 9 se ferme, tandis que la conduite est k . - 
nouveau mise sous pression. [ 
On peut Sventuellement r£duire d'abord I'ouverture du [ 

trou de coul«§e, pour gu'il ne puisse d'abord s'ecouler de , t 

V 

scories, et ensuite, lorsqu'on a pr£lev<§ la totality de l'acier I. 

en fusion, on ferme le trou de coulee, depuis 1 • extSrieur , i 

conformSment & la presente invention. Dans ce cas, il n'eat . | 

pas indispensable de propter du gaz sous pression sur le Jet f 

de m£tal . f 

-BESUME- 



A - ProcddS pour separer la scorie du m6tal dans les convert is- 
seurs k coulee, en utilisant un organe d' obturation mont<§ 
oscillant sur I'enveloppe ext6rieure du convertisseur, ce pro- 
cedS presentont, isolement ou en combinaison, les caracteristi- 
que s suivantes i 

1 - On commence par pro Jeter latSralement un gaz sous 
pression vers le jet de mStal, avec une force telle qu'au d6but 
de la coulee la scorie en trainee soit s§par<§e du Jet de m<§tai, 
puis on ferme imm^diatement apres le trou de coulSe. 

2 - L'ouverture de coulee est rSduite k empecher 

1 • entralnement de scories au d§"but de la coulSe de l'acier, puis, 
lorsqu'on a preleve la totality de l'acier en fusion, on obture. 
le trou de coulee depuis l f ext6rieur. 

B - Dispoaitif de mise en oeuvre du proced<§ selon A remarquable 
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